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PC® 509 RUBBER ACRYL TECHNICZNA

5-sktadnikowy, bardzo elastyczny,
akrylowy preparat do wstrzykiwania
o niskiej lepkosci, o doskonatych
wiasciwosciach fizycznych. ldealny do
uszczelniania konstrukcji podziemnych,
takich jak tunele.

APLIKACJA
* Iniekcje kurtynowe wokét segmentdw tunelu, rur spustowych, konstrukgji
porowatego betonu, itp
* Iniekcja struktur wymagajgcych silnych wtasciwosci fizycznych zelu
akrylowego z powodu wahan pozioméw wdd gruntowych, osiadania betonu,
pracy dylatacji oraz podobnych oddziatywan
WLASCIWOSCI
* Inicjator rozpuszcza sie w mieszance polimeru wzmacniajgcego zamiast
wody. W rezultacie zel akrylowy ma znacznie lepsze wiasciwosci fizyczne
w poréwnaniu do standardowych akrylowych zywic iniekcyjnych, takich jak
doskonata wytrzymato$¢ na rozdarcie
* Niska lepkosc
e Dobra odpornosé chemiczna
* Doskonata przyczepno$¢ do mineralnych materiatéw budowlanych, takich jak
beton, cement i cegta.
e Tworzy elastyczny, trwaty Zel.
* Nie zawiera akryloamidow, metakryloamidow, formaldehyddw ani innych
rozpuszczalnikow
* Niepalny
*  Znakomita zdolno$¢ zatrzymywania wody: gdy zainiektowane pekniecia,
szczeliny i puste przestrzenie wysychajg z powodu zmian temperatury lub
poziomu waod gruntowych.
e Zel nie peka tatwo.
e Utwardzony zel ma doskonatg trwatos¢ w cyklach mokro-suchych
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TR ADECC) PC® 509 RUBBER ACRYL
———
OPAKOWANIE
ZYWICA | DODATEK |  KATALIZATOR |  INICJATOR | WZMACNIACZ
24.910 kg | 0.09 kg | 250 kg | 2x0.625kg | 23.7kg
PROPOZYCJE MIESZANIA
MIESZANINA 1 | MIESZANINA 2

PC® 509 Rubber Acryl Resin z
PC® 509 Rubber Acryl Additive oraz

1:1 objetosciowo

PC® 509 Acryl Catalyst

DANE TECHNICZNE (Typowe wartosci)

PC® 509 Acryl Initiator z PC® 509

Rubber Acryl Strengthener

ZYWICA DODATEK KATALIZATOR| INICJATOR | WZMACNIACZ MIESZANINA
Wyglad e 6
Iy : Przezroczysta | Jasnozotta | iaty proszek Biata ciecz Biatawy réz
rozowa ciecz ciecz ciecz
Lepkosé
(20 °C) 18 mPas 5 mPas 7 mPas 25 mPas 20 mPas*
Gestos¢  1.173 glem? 0.931 glcm? 1.04 g/cm? 1.019 glcm?® +1.09 glcm?®
PH 5-6 10- 11 11-12 7-8
ZawartosC 4oy, _ 480, 40% - 43% 40% - 50%
czesci stalych
Mieszalny TAK TAK TAK Rozpuszczainy TAK
zwoda
Czas uzycia Regulowany

*Warto$¢ orientacyjna dla $wiezo zmieszanych sktadnikow

UTWARDZONY ZEL AKRYLOWY W TEMP. 20 °C
Wytrzymatos¢

na rozcigganie  <0.5 MPa

Wydtuzenie > 250%

Brak utraty przyczepnosci po-
miedzy betonem a utwardzonym
zelem akrylowym

Sita wigzania

Skurcz <15%
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TRADECC

PRZETWARZANIE

PC® 509 RUBBER ACRYL

1 PRZYGOTOWANIE

CZAS REAKCJI W TEMPERATURZE 20°C

System PC® 509 Rubber Acryl sktada sie z pieciu komponentéw:

¢A1: PC® 509 Rubber Acryl (zywica)

e A2: PC® 509 Acryl Cat (katalizator)

eB: PC® 509 Acryl Init (inicjator)

oC: PC® 509 Rubber Acryl Strengthener (wzmacniajgca mieszanka
polimerowa)

eD: PC® 509 Rubber Acryl Additive (dodatek)

Do aplikacji przygotowuje sie dwa roztwory.
e Roztwor 1: mieszanina zywicy PC® 509 Rubber Acryl (komponent
A1), katalizatora PC® 509 Acryl Cat (komponent A2) oraz dodatku
PC® 509 Rubber Acryl Additive (komponent D).

e  Roztwor 2: mieszanina wzmacniajgcej mieszanki polimerowej
PC® 509 Rubber Acryl Strengthener (komponent C) oraz
inicjatora PC® 509 Acryl Init (komponent B).

Aby wytworzy¢ zel akrylowy, oba roztwory miesza sie w stosunku
objetosciowym 1:1. Produkt PC® 509 Rubber Acryl wprowadza sie do
pekniec, rys, szczelin lub pustek za pomocg pompy dwukomponentowej
(recznej, elektrycznej lub pneumatycznej).

Wszystkie elementy urzgdzenia majgce kontakt z zywicg powinny by¢
wykonane ze stali nierdzewne;.

Czasy reakciji podano dla temperatury 20°C. W wyzszych temperaturach
czas zelowania ulega skréceniu, natomiast w nizszych temperaturach
wydiuzeniu.

W celu zmiany czasu reakcji nalezy pozostawi¢ ilos¢ katalizatora bez zmian i
regulowac wyltgcznie ilos¢ inicjatora.

‘ ‘ ROZTWOR 2

ROZTWOR 1

Zywica Dodatek Katalizator Inicjator | Wzmacniacz*

kg | ka 1 ka | ka ka | Czas reakcji w 20°C
24,910 | 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 1,25 23,7 23,258 28s
24,910 | 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 1,00 23,7 23,258 36s
24,910 | 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,75 23,7 23,258 44 s
24,910 | 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,625 23,7 23,258 56 s**
24,910 | 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,50 23,7 23,258 1min12s
24,910 | 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,25 23,7 23,258 2min12s

*Jest to warto$¢ przyblizona, poniewaz zaktada sie, ze objetosc¢ inicjatora wynosi okoto 0,5 litra. Objeto$¢ ta moze oczywiscie by¢ nizsza lub wyzsza, w zalezno$ci od ilosci
uzytego inicjatora.
** Standardowy sktad
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TRADECC> PC® 509 RUBBER ACRYL

2 WIERCENIE OTWOROW | MONTAZ PAKEROW

e  Okresl rodzaj oraz wymiary pakeréw odpowiednio do typu pompy, grubosci konstrukcji oraz rodzaju
wykonywanej iniekcji.

o W przypadku wystepowania zbrojenia nalezy, w miare mozliwosci, zlokalizowac jego przebieg i
zaplanowac uktad otworéw wiertniczych tak, aby zminimalizowac¢ ryzyko natrafienia na prety podczas
wiercenia.

o Wykonaj siatke otwordow iniekcyjnych.

e Rozstaw otwordéw nalezy dostosowac do rodzaju konstrukcji oraz wystepujgcego cisnienia wody.

o W przypadku uszczelniania rys i spoin metodg iniekcji kurtynowej nalezy upewnic sie, ze iniektowany
materiat zostanie wprowadzony za konstrukcje betonowa.

e Zamontuj pakery w przygotowanych otworach. Pakery nalezy osadzi¢ w taki sposob, aby gérna
krawedz gumowej tulei rozporowej znajdowata sie ponizej powierzchni betonu.

3 INIEKCJA ZYWICY AKRYLOWEJ

e  Uruchom pompe, otworz zawor pistoletu i pozwdl, aby pozostata w uktadzie woda
zostata wypchnigta do momentu pojawienia sie zywicy.

e Cisnienie iniekcji moze by¢ dobierane w szerokim zakresie — od iniekcji niskocisnieniowej
do wysokocisnieniowej — w zaleznosci od rodzaju i stanu konstrukcji.

e Utrzymywanie cisnienia w przewodzie pozwala operatorowi wyczu¢ pulsacje pracy
pompy. Jezeli instalacja wyposazona jest w manometr, ciSnienie nalezy stale
kontrolowac i utrzymywac na poziomie zapewniajgcym prawidtowy przeptyw materiatu.

¢ Iniekcje nalezy prowadzi¢ etapami, rozpoczynajgc od najnizej potozonych punktéw i
kierujgc sie ku gorze.

o Kontynuowac iniekcje do momentu pojawienia sie zywicy w sgsiednich pakerach. Jest to
niezbedne dla zapewnienia rownomiernego rozprowadzenia materiatu w konstrukcji.

e Zatrzyma¢ pompowanie, odtgczy¢ przewdd cisnieniowy i przej$¢ do kolejnego pakera.

e Powtarza¢ procedure az do catkowitego zainiektowania wyznaczonego obszaru.

4 CZYSZCZENIE

e Po utwardzeniu materiatu pakery mogg zosta¢ usuniete.
Wywiercone otwory mozna wypeti¢ szybkowigzacg zaprawa PC® Patch’n Plug.
W przypadku kazdej przerwy w pracy dtuzszej niz 15 minut sprzet iniekcyjny nalezy przeptuka¢ wodg. W razie
potrzeby oraz po zakonczeniu iniekcji uktad nalezy dodatkowo przeptuka¢ odpowiednig iloscig wody.

e Nalezy upewnic sie, ze pompa zostata doktadnie oczyszczona. Przeptukiwanie nalezy kontynuowa¢ do momentu,
gdy z pompy bedzie wyptywac wytgcznie czysta woda.

Q Gdy PC 509 Acryl Inicjator rozpuszcza sie¢ w mieszance polimeru wzmacniajgcego PC 509 Rubber Acryl

1

1

1

1

1

: Strengthener zamiast wody zel ma wyjatkowe wiasciwosci fizyczne: doskonata spéjnosé podczas pecznienia, dobra
: stabilno$¢, wysoka zdolnos$¢ zatrzymywania wody, doskonata kondycja w cyklach mokro-suchych i doskonata

|
1

wytrzymatos¢ na rozdarcie w poréwnaniu do standardowych akrylowych zywic iniekcyjnych.
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TRADECC

PC® 509 RUBBER ACRYL

PRZECHOWYWANIE

SRODKI OSTROZNOSCI |
ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

OZNAKOWANIE CE

Przechowywanie:
W suchym miejscu pomiedzy + 5 °C i + 25 °C.

Okres waznosci:

6 miesiecy od daty produkcji w oryginalnym, nieotwartym i nieuszkodzonym
opakowaniu. W przypadku przechowywania w temperaturach wyzszych niz 25°C
nie mozna zagwarantowac trwatosci

*  Chron produkty przed promieniowaniem UV i $wiattem stonecznym.

*  Nie uzywaj wody zmineralizowanej (twardej wody) do przygotowania
roztworu 2. Zmineralizowana woda moze przyspieszy¢ reakcje zelowg.

«  Nos okulary ochronne, rekawice i odziez ochronng. Unikaj kontaktu ze skérg
i oczami.

« W przypadku kontaktu z oczami - doktadnie sptuka¢ czystg wodg i
skonsultuj sie z lekarzem.

« W przypadku kontaktu ze skérg — umy¢ duzg iloscig wody z mydtem.
Nastepnie dobrze sptucz.

«  Zmieszaj pozostatosci PC® 509 Rubber Acryl z piaskiem lub trocinami i usun
zmieszany materiat zgodnie z lokalnymi przepisami.

»  Zapoznaj sie zdodatkowymi informacjami zawartymi w karcie charakterystyki

q

0749

ECCN.V.
Terbekehofdreef 50-52
B-2610 Wilrijk

09
0749 - CPR

DWU Nr.: ECC013-PC 509 Rubber Acryl
BC2-565-1895-0004-001

EN 1504-5
U(S1) W(1) (1/2/3/4) (5/30)
Produkt do iniekcji betonu do peczniejagcego wypetnienia peknigé

Wodoszczelnosé

22x10°Pa

Wykonalnos$¢ - lepkos$é

<60 mPa.s

Zachowanie korozyjne

Uznaje sig, ze nie ma dziatania zrgcego

Wspotczynnik rozszerzalno$ci i zmiana przez
wchtanianie wody

Zmiana objetosci: £120%

Trwato$¢ - wrazliwo$¢ na wode

Rozszerzenie osigga staty poziom

Trwato$¢ - wrazliwo$¢ na cykle suszenia na
mokro

Brak zmian wspdfczynnika rozszerzenia

Trwato$¢ - Kompatybilno$¢ z betonem

Pozytywna

Niebezpieczne substancje

Zgodny z 5.4

Aby uzyska¢ dodatkowg dokumentacjg, karty SDS, filmy instruktazowe, przyktadowe testy, wytyczne dotyczace przyktadowych testow itp

Skontaktuj sie z naszym dziatem sprzedazy
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