
 

 

PC® 509 RUBBER ACRYL 
 
 
 
 
5-składnikowy, bardzo elastyczny, 

akrylowy preparat do wstrzykiwania 

o niskiej lepkości, o doskonałych 

właściwościach fizycznych. Idealny do 

uszczelniania konstrukcji podziemnych, 

takich jak tunele.  

 
 

APLIKACJA

 

 

KARTA 
TECHNICZNA 

• Iniekcje kurtynowe wokół segmentów tunelu, rur spustowych, konstrukcji 

porowatego betonu, itp  

• Iniekcja struktur wymagających silnych właściwości fizycznych żelu 

akrylowego z powodu wahań poziomów wód gruntowych, osiadania betonu, 

pracy dylatacji oraz podobnych oddziaływań 

 

 

WŁAŚCIWOŚCI  

• Inicjator rozpuszcza się w mieszance polimeru wzmacniającego zamiast 

wody. W rezultacie żel akrylowy ma znacznie lepsze właściwości fizyczne 

w porównaniu do standardowych akrylowych żywic iniekcyjnych, takich jak 

doskonała wytrzymałość na rozdarcie 

• Niska lepkość 

• Dobra odporność chemiczna 

• Doskonała przyczepność do mineralnych materiałów budowlanych, takich jak 

beton, cement i cegła. 

• Tworzy elastyczny, trwały żel. 

• Nie zawiera akryloamidów, metakryloamidów, formaldehydów ani  innych 

rozpuszczalników 

• Niepalny 

• Znakomita zdolność zatrzymywania wody: gdy zainiektowane pęknięcia, 

szczeliny i puste przestrzenie wysychają z powodu zmian temperatury lub 

poziomu wód gruntowych.  

• Żel nie pęka łatwo.  

• Utwardzony żel ma doskonałą trwałość w cyklach mokro-suchych 
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PC® 509 RUBBER ACRYL  
 
 
 
 
OPAKOWANIE 

 
 

ŻYWICA DODATEK KATALIZATOR INICJATOR WZMACNIACZ 

24.910 kg 0.09 kg 2.50 kg 2 x 0.625 kg 23.7 kg 

 

PROPOZYCJE MIESZANIA 
 
 

MIESZANINA 1 MIESZANINA 2 
 

1:1 objętościowo 

 

DANE TECHNICZNE (Typowe wartości) 

PC® 509 Rubber Acryl Resin z  

PC® 509 Rubber Acryl Additive oraz 

PC® 509 Acryl Catalyst 

PC® 509 Acryl Initiator z PC® 509  

 Rubber Acryl Strengthener  

 
 
 

ŻYWICA DODATEK KATALIZATOR INICJATOR WZMACNIACZ MIESZANINA 
 

Wygląd 

 

Fioletowo-  

różowa ciecz 

 

 

Przezroczysta 

ciecz 

 

Jasnożółta 

ciecz 

 
 

Biały proszek Biała ciecz Białawy róż  

           Lepkość 

(20 °C) 18 mPas 5 mPas 7 mPas 25 mPas 20 mPas* 
 

Gęstość 1.173 g/cm3 0.931 g/cm3 1.04 g/cm3 1.019 g/cm3 ± 1.09 g/cm3 

PH 5 - 6 10 - 11 11 - 12 7 - 8 

Zawartość 

części stałych 

 

42% - 48% 40% - 43% 40% - 50% 

Mieszalny 

z wodą 
TAK TAK TAK   Rozpuszczalny TAK 

Czas użycia Regulowany  

 

*Wartość orientacyjna dla świeżo zmieszanych składników  

 

UTWARDZONY ŻEL AKRYLOWY W TEMP.  20 °C  

     Wytrzymałość 

na rozciąganie < 0.5 MPa 

Wydłużenie > 250% 

Brak utraty przyczepności po-  
Siła wiązania między betonem a utwardzonym  

żelem akrylowym 

Skurcz < 15 % 
 

Strona 2 z 5  

Ta karta i informacje w niej zawarte zastępują wszystkie poprzednie. Wytyczne są wynikiem badań i doświadczeń i zostały podane w dobrej wierze Wydanie: 20-03-26 

Organizacja nie ma kontroli nad sposobem, w jaki produkty są stosowane lub nie i dlatego nie może ponosić odpowiedzialności za uzyskane wyniki 
i jakiekolwiek szkody. W zależności od rozwoju wiedzy i technik TRADECC zastrzega sobie prawo do zmiany składu i warunków użytkowania swoich                                   
produktów bez uprzedzenia. 

. 



PC® 509 RUBBER ACRYL  
 
 
 
 
PRZETWARZANIE 1 PRZYGOTOWANIE 

 

System PC® 509 Rubber Acryl składa się z pięciu komponentów: 

• A1: PC® 509 Rubber Acryl (żywica)  

• A2: PC® 509 Acryl Cat (katalizator)  

• B: PC® 509 Acryl Init (inicjator)  

• C: PC® 509 Rubber Acryl Strengthener (wzmacniająca mieszanka 

polimerowa)  

• D: PC® 509 Rubber Acryl Additive (dodatek) 

 

Do aplikacji przygotowuje się dwa roztwory. 

• Roztwór 1: mieszanina żywicy PC® 509 Rubber Acryl (komponent 

A1), katalizatora PC® 509 Acryl Cat (komponent A2) oraz dodatku 

PC® 509 Rubber Acryl Additive (komponent D). 

 

• Roztwór 2: mieszanina wzmacniającej mieszanki polimerowej 

PC® 509 Rubber Acryl Strengthener (komponent C) oraz 

inicjatora PC® 509 Acryl Init (komponent B).  

 

Aby wytworzyć żel akrylowy, oba roztwory miesza się w stosunku 

objętościowym 1:1. Produkt PC® 509 Rubber Acryl wprowadza się do 

pęknięć, rys, szczelin lub pustek za pomocą pompy dwukomponentowej 

(ręcznej, elektrycznej lub pneumatycznej). 

Wszystkie elementy urządzenia mające kontakt z żywicą powinny być 

wykonane ze stali nierdzewnej. 

Czasy reakcji podano dla temperatury 20°C. W wyższych temperaturach 

czas żelowania ulega skróceniu, natomiast w niższych temperaturach 

wydłużeniu. 

W celu zmiany czasu reakcji należy pozostawić ilość katalizatora bez zmian i 

regulować wyłącznie ilość inicjatora. 

 

 

CZAS REAKCJI W TEMPERATURZE 20°C 

 

 

\\ 

 

ROZTWÓR 1 

 

ROZTWÓR 2 

  

Żywica 

 

Dodatek 

 

Katalizator 

 

Inicjator Wzmacniacz* 

  

kg l kg l kg l kg kg l Czas reakcji w 20°C 

24,910 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 1,25 23,7 23,258 28 s 

24,910 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 1,00 23,7 23,258 36 s 

24,910 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,75 23,7 23,258 44 s 

24,910 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,625 23,7 23,258 56 s** 

24,910 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,50 23,7 23,258 1 min 12 s 

24,910 21,236 0,09 0,0967 2,50 2,40 0,25 23,7 23,258 2 min 12 s 

 
*Jest to wartość przybliżona, ponieważ zakłada się, że objętość inicjatora wynosi około 0,5 litra. Objętość ta może oczywiście być niższa lub wyższa, w zależności od ilości 
użytego inicjatora.  
** Standardowy skład 
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PC® 509 RUBBER ACRYL  
 
 
  

2     WIERCENIE OTWORÓW I MONTAŻ PAKERÓW 

 

 

• Określ rodzaj oraz wymiary pakerów odpowiednio do typu pompy, grubości konstrukcji oraz rodzaju 

wykonywanej iniekcji.  

• W przypadku występowania zbrojenia należy, w miarę możliwości, zlokalizować jego przebieg i 

zaplanować układ otworów wiertniczych tak, aby zminimalizować ryzyko natrafienia na pręty podczas 

wiercenia.  

• Wykonaj siatkę otworów iniekcyjnych.  

• Rozstaw otworów należy dostosować do rodzaju konstrukcji oraz występującego ciśnienia wody.  

• W przypadku uszczelniania rys i spoin metodą iniekcji kurtynowej należy upewnić się, że iniektowany 

materiał zostanie wprowadzony za konstrukcję betonową.  

• Zamontuj pakery w przygotowanych otworach. Pakery należy osadzić w taki sposób, aby górna 

krawędź gumowej tulei rozporowej znajdowała się poniżej powierzchni betonu. 

 

 3 INIEKCJA ŻYWICY AKRYLOWEJ 
 

• Uruchom pompę, otwórz zawór pistoletu i pozwól, aby pozostała w układzie woda 
została wypchnięta do momentu pojawienia się żywicy. 

• Ciśnienie iniekcji może być dobierane w szerokim zakresie – od iniekcji niskociśnieniowej 
do wysokociśnieniowej – w zależności od rodzaju i stanu konstrukcji. 

• Utrzymywanie ciśnienia w przewodzie pozwala operatorowi wyczuć pulsację pracy 
pompy. Jeżeli instalacja wyposażona jest w manometr, ciśnienie należy stale 
kontrolować i utrzymywać na poziomie zapewniającym prawidłowy przepływ materiału.  

• Iniekcję należy prowadzić etapami, rozpoczynając od najniżej położonych punktów i 
kierując się ku górze.  

• Kontynuować iniekcję do momentu pojawienia się żywicy w sąsiednich pakerach. Jest to 
niezbędne dla zapewnienia równomiernego rozprowadzenia materiału w konstrukcji.  

• Zatrzymać pompowanie, odłączyć przewód ciśnieniowy i przejść do kolejnego pakera.  

• Powtarzać procedurę aż do całkowitego zainiektowania wyznaczonego obszaru. 

4 CZYSZCZENIE 

 
• Po utwardzeniu materiału pakery mogą zostać usunięte.  

• Wywiercone otwory można wypełnić szybkowiążącą zaprawą PC® Patch’n Plug.  

• W przypadku każdej przerwy w pracy dłuższej niż 15 minut sprzęt iniekcyjny należy przepłukać wodą. W razie 
potrzeby oraz po zakończeniu iniekcji układ należy dodatkowo przepłukać odpowiednią ilością wody.  

• Należy upewnić się, że pompa została dokładnie oczyszczona. Przepłukiwanie należy kontynuować do momentu, 
gdy z pompy będzie wypływać wyłącznie czysta woda. 

 

Gdy PC 509 Acryl Inicjator rozpuszcza się w mieszance polimeru wzmacniającego PC 509 Rubber Acryl 

Strengthener zamiast wody żel ma wyjątkowe właściwości fizyczne: doskonała spójność podczas pęcznienia, dobra 

stabilność, wysoka zdolność zatrzymywania wody, doskonała kondycja w cyklach mokro-suchych i doskonała 

wytrzymałość na rozdarcie w porównaniu do standardowych akrylowych żywic iniekcyjnych. 
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PC® 509 RUBBER ACRYL  
 
 
 

PRZECHOWYWANIE 

Przechowywanie:  

W suchym miejscu pomiędzy + 5 °C i + 25 °C.  
 

Okres ważności:  

6 miesięcy od daty produkcji w oryginalnym, nieotwartym i nieuszkodzonym 
opakowaniu. W przypadku przechowywania w temperaturach wyższych niż 25°C 
nie można zagwarantować trwałości 

ŚRODKI OSTROŻNOŚCI I 

ZALECENIA BEZPIECZEŃSTWA 

• 

• 
 

• 
 

• 
 

• 
 

• 
 

• 

OZNAKOWANIE CE  

Chroń produkty przed promieniowaniem UV i światłem słonecznym. 

Nie używaj wody zmineralizowanej (twardej wody) do przygotowania 
roztworu 2. Zmineralizowana woda może przyśpieszyć reakcję żelową. 

Noś okulary ochronne, rękawice i odzież ochronną. Unikaj kontaktu ze skórą 

i oczami. 

W przypadku kontaktu z oczami - dokładnie spłukać czystą wodą i 

skonsultuj się z lekarzem. 

W przypadku kontaktu ze skórą – umyć dużą ilością wody z mydłem. 

Następnie dobrze spłucz. 

Zmieszaj pozostałości PC® 509 Rubber Acryl z piaskiem lub trocinami i usuń 

zmieszany materiał zgodnie z lokalnymi przepisami. 

Zapoznaj się zdodatkowymi informacjami zawartymi w karcie charakterystyki 
(SDS). 

 

 
 
 
 

  0749 

ECC N.V. 

Terbekehofdreef 50-52 

B-2610 Wilrijk 
 

09 
 

0749 – CPR 

DWU Nr.: ECC013-PC 509 Rubber Acryl 

BC2-565-1895-0004-001 

 

EN 1504-5 

U(S1) W(1) (1/2/3/4) (5/30) 
Produkt do iniekcji betonu do pęczniejącego wypełnienia pęknięć 

Wodoszczelność  ≥ 2 x 105 Pa 

Wykonalność - lepkość ≤ 60 mPa.s 

Zachowanie korozyjne Uznaje się, że nie ma działania żrącego 

Współczynnik rozszerzalności i zmiana przez 
wchłanianie wody 

 Zmiana objętości: ±120% 

Trwałość - wrażliwość na wodę  Rozszerzenie osiąga stały poziom 

Trwałość - wrażliwość na cykle suszenia na 

mokro 

 Brak zmian współczynnika rozszerzenia 

Trwałość - Kompatybilność z betonem Pozytywna 

Niebezpieczne substancje Zgodny z 5.4 

 
Aby uzyskać dodatkową dokumentację, karty SDS, filmy instruktażowe, przykładowe testy, wytyczne dotyczące przykładowych testów itp  

Skontaktuj się z naszym działem sprzedaży Strona 5 z 5 
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