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PC® LEAKINJECT 2K FLEX 6811 LV

Techniczna

Dwusktadnikowa,
elastyczna zywica
poliuretanowa na bazie
MDI o bardzo niskiej
lepkosci. Opracowana do
uszczelniania peknie¢ na
mokro i na sucho. ~—
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Rodzaje zastosowan

e Elastyczne uszczelnianie przed woda mokrych i suchych
peknie¢ w Scianach, podtogach, konstrukcjach betonowych,
konstrukcjach podziemnych itp.

e Uzupetnianie bardzo drobnych pekniec.

e Aplikacja za pomocg wezy iniekcyjnych.

Wiasciwosci
¢ Produkt nie potrzebuje wody do reakcji. Bez wody materiat
staje sie elastycznym uszczelnieniem. W przypadku wody
materiat lekko sie pieni.
¢ Doskonata przyczepnos¢ do betonu i metalu.
* Proces utwardzania nie powoduje skurczu, objetos¢ pozostaje
taka sama.
¢ Nie wysycha po utwardzeniu.
¢ Nie powoduje korozji metali.
e Zywice mozna taczy¢ z innymi reaktywnymi w wodzie zywicami
PU z serii PC® Leakinject (aplikacja 2-etapowa).
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TRADECC

PC® LEAKINJECT 2K FLEX 6811 LV

PAKOWANIE
Sktadnik A Sktadnik B
Mate opakowanie 12 kg 13,2 kg
Duze opakowanie 22,73 kg 25 kg
PROPORCIJE MIESZANIA
Sktadnik A Sktadnik B
) 12 kg 13,2 kg
Stosunek 1:1 22,73 kg 25 kg
DANE TECHNICZNE
(Typowe wartosci)
Sktadnik A Sktadnik B Mieszanina
Kolor Bezbarwny Ciemny braz Braz
Lepkos¢ (20 °C) 144 mPas 62 mPas 118 mPas
Gestosc (20 °C) 1,005 g/cm? 1,105 g/cm? 1,052 g/cm?
Utrata zdolnosci odksztatcania
. e o . < 20%
po cyklicznym tescie $ciskania
Brzeg A, po catkowitym 7

utwardzeniu

Ocena reaktywnosci

Czas, az temperatura 1 kg wzrosnie z 20 °C do 40 °C = 28 minut

PO 5 DNIACH W 25 °C (EN ISO 527) - BEZ WODY

Modut sprezystosci 6,6 MPa
Wytrzymatos¢ na rozcigganie >3 N/mm?
Wydtuzenie przy zerwaniu 22,73 kg

Bez wody

Z woda
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Niniejsza karta zastepuje wszystkie poprzednie. Wytyczne sg wynikiem badan i doswiadczen i zostaty podane w dobrej wierze. Organizacja nie ma kontroli nad
sposobem, w jaki produkty s stosowane lub nie, i dlatego nie moze by¢ pociggana do odpowiedzialnosci za uzyskane wyniki i jakiekolwiek szkody.
W zaleznosci od rozwoju wiedzy i technik, TRADECC zastrzega sobie prawo do zmiany sktadu i warunkdw uzytkowania swoich produktéw bez uprzedzenia.




TRADECC

PC® LEAKINJECT 2K FLEX 6811 LV

ZASTOSOWANIE

PRZYGOTOWANIE

Komponenty PC® Leakinject 2K Flex 6811 LV sg dostarczane gotowe

do uzycia.

Czas reakcji zalezy od temperatury materiatu, konstrukcji i mozliwej

ilosci wody. Wyzsze temperatury przyspieszg czas reakcji, a nizsze

temperatury spowolnia go.

Okresl metode aplikacji.

Metoda 1:

1. Wymieszaj dwa sktadniki w stosunku objetosciowym 1:1.

2. Wstrzyknij mieszanine przez pompe w odpowiednim czasie.

Metoda 2:

1. Wstrzyknij zywice za pomoca 2-komponentowej (recznej,
elektrycznej lub pneumatycznej) pompy ze stali nierdzewnej.

2. Sktadnik A i sktadnik B nalezy podawac osobno, w stosunku
objetosci 1:1.

Sprawdz, czy pompa i wyposazenie sg czyste i czy nie pozostaty zadne

pozostatosci z poprzednich prac wtryskowych.

Sprawdz jakos¢ betonu, poniewaz aplikacja powoduje nacisk.

Czas pompowania | 60 min. w 20 °C

Czas, po ktérym mieszanina nie | 10 hw 12 °C

jestjuz ptynna | 6 h w 25 °C

Czas, po ktorym mieszanina jest | 7 dniw 12 °C

catkowicie utwardzona | 5 dni w 25 °C

2. OTWORY WIERTNICZE | PAKERY INIEKCYJNE

Okresl rodzaj i wymiary pakeréw iniekcyjnych zgodnie z typem
pompy, gruboscia ptyty i rodzajem aplikacji.

Spraw, aby pekniecie byto widoczne az do betonu konstrukcyjnego i
mozna byto okresli¢ schematy wiercen.

Jesli obecna jest stal zbrojeniowa, sprébuj jg zlokalizowac i zaplanuj
metode wiercenia, aby zbrojenie nie zostato przebite.

Wywier¢ otwory pod katem okoto 45° lub mniejszym w kierunku
pekniecia. Upewnij sie, ze otwor przecina pekniecie.

Odlegtos¢ wywierconych otwordw zalezy od szerokosci pekniecia.
Umiescic paker iniekcyjny w otworze.

3. APLIKACJA ZYWICY POLIURETANOWE)

Przygotuj pompe do rozpoczecia aplikacji.

Cisnienie wtrysku zalezy od struktury i wielkosci pekniecia.
Rozpocznij aplikacje w najnizszym punkcie pekniecia.

Kontynuuj aplikacje, az zywica wycieknie z sgsiedniego pakera(éw).
Jest to konieczne, aby osiggnaé réwnomierny rozktad materiatu.
Przestan pompowac, odtacz i przejdz do nastepnego pakera.
Kontynuuj procedure, az pekniecie catkowicie sie wypetni.
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TRADECC

PC® LEAKINJECT 2K FLEX 6811 LV

PRZECHOWYWANIE

SRODKI OSTROZNOSCI |
ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA

4. CZYSZCZENIE

Czys$¢ pompe i wyposazenie za pomocg PC® Ecoclean za kazdym
razem, gdy zatrzymanie prac jest dtuzsze niz 15 minut oraz po
zakonczeniu aplikacji.

Gdy srodek czyszczacy wydostanie sie z rur, nalezy sptukac go
odpowiednig iloscig srodka czyszczacego.

Do usuwania utwardzonych resztek poliuretanu uzyj srodka
czyszczacego PC® PU.

Przechowywanie:
W suchym miejscu w temp. 10 °C - 30 °C.

Okres waznosci:

12 miesiecy od daty produkcji w oryginalnym, nieotwieranym i
nieuszkodzonym opakowaniu. Po otwarciu zywotnos$¢ produktu
zmniejsza sie bardzo szybko.

Nos okulary ochronne, rekawice i odziez ochronng. Unikaj kontaktu
ze skorg i oczami.

W przypadku kontaktu z oczami: doktadnie sptukac czysta wodg i
skonsultowac sie z lekarzem.

W przypadku kontaktu ze skérg: obficie sptukac¢ woda.

Sktadnik B w PC® Leakinject 2K Flex 6811 LV moze reagowac z woda
lub wilgocig atmosferyczng, tworzgc gazowy CO2. Moze to wytworzy¢
cisnienie w zamknietym opakowaniu lub pojemniku, ktéry zostat juz
otwarty.

Zmieszaj pozostatosci PC® Leakinject 2K Flex 6811 LV z piaskiem i
usun zmieszany materiat zgodnie z lokalnymi przepisami.

Zapoznaj sie z kartg charakterystyki.
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TRADECC

PC® LEAKINJECT 2K FLEX 6811 LV

OZNACZENIE CE

C€

0749

ECCN.V.

Terbekehofdreef 50-52

B-2610 Wilrijk
09
0749 - CPD

BC2-565-1895-0004-001

EN 1504-5

Zywice i systemy wtryskowe
U (D1) W (1) (1/2/3) (5/30)
Plastyczne wypetnianie peknie¢

Przyczepnosc i zdolno$¢ do wydtuzania w
temperaturze 3 °C

Przyczepnos¢:

Na suchej ptycie betonowej: 1,30 N/mm?

Na mokrej ptycie betonowej: 0,63 N/mm?

Na piaskowanej ptycie metalowej: 3,59 N/mm?
Wydtuzenie: > 10%

Wydtuzenie przy 3 °C >10%

Wodoszczelnosé >2x10°Pa

Temperatura zeszklenia -35,2°C

Wstrzykiwanie do suchego podtoza Wysoka iniekcja dla szerokosci peknie¢ od 0,1
mm

Iniekcja w medium innym niz suche Wysoka iniekcja dla szerokosci peknie¢ od 0,1
mm

Poczatkowa lepko$¢ mieszaniny (20 °C) 118 mPas

Wspétczynnik rozszerzalnosci Brak danych

Czas urabialnosci

150 min (12 °C), 90 min (25 °C)

Trwatos$é - kompatybilnos¢ z betonem

Potwierdzona

Witasciwosci korozyjne

Uznaje sie, ze nie ma dziatania zracego

Niebezpieczne substancje

Zgodnos¢z 5.4
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