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Szybkowiazacy mikrobeton do napraw drég
betonowych, chodnikéw i posadzek. Atest BS EN 1504-
3, klasa R4.

Zastosowanie

Do szybkiego i trwatego uzupetniania otworow w
elementach  betonowych, naprawy uszkodzonych
odcinkéw  jezdni  betonowych, chodnikéw, ptyt
postojowych lotnisk, ramp wjazdowych i posadzek.
Fosroc Patchroc 250 posiada unikalny sktad cementu,
ktory pozwala szybko odtworzy¢ grube fragmenty betonu
bez nadmiernego wydzielania ciepta i zwigzanego z tym
pekania.

Szczegblnie przydatny, gdy trzeba zminimalizowaé
zaktécenia ruchu.

Patchroc 250 nadaje sie do metod naprawy 3.1, 3.2, 4.4,
7.1i7.2, jak okreslono w BS EN 1504-3.

Patchroc 250 jest czescig oferty Fosroc Rapid Return to
Service (RR2S).

Cechy

= Szybkie wigzanie - gotowy do obcigzenia po 2
godzinach w temperaturze 20°C, skracajac czas
przestojow

=  Wysoka wytrzymatos$¢, odpornos¢ na Sscieranie i
niekorzystne warunki atmosferyczne, dzieki czemu
idealnie nadaje sie do prac zewnetrznych

= Moze by¢ stosowany jako warstwa wykornczeniowa

= Nadaje sie do stosowania z membranami
wodoszczelnymi, gdy zawartos$¢ wilgoci wynosi <6%,
zwykle 3-4 godziny po ostatecznym zwigzaniu

= Jeden skfadnik, wstepnie zapakowany, wymaga
jedynie dodania czystej wody na miejscu aplikacji

= Szybkowigzacy beton do napraw ma doskonata
przyczepnosc bezposrednio do podtoza — nie wymaga
zaprawy sczepnej

= Brak skurczu — odpornos¢ na pekniecia

= Kontrolowane ciepto hydratacji minimalizuje ryzyko
peknie¢ termicznych, nawet w grubych warstwach

= Nie zawiera domieszek chlorkow

Opis

Patchroc 250 jest dostarczany jako gotowa do uzycia
mieszanka suchych proszkéw, ktéra wymaga jedynie
dodania czystej wody, aby uzyskaé wysoce spdjng
zaprawe naprawcza.

Produkt oparty jest na cementach portlandzkich,
sortowanych kruszywach i dodatkach chemicznych,
zapewniajac unikalng mieszanke o) dobrych
wiasciwosciach manipulacyjnych, przy jednoczesnym
minimalizowaniu zapotrzebowania na wode.

Niskie zapotrzebowanie na wode zapewnia szybki
przyrost wytrzymatosci i wysoka trwatos¢.

Patchroc 250 mozna naktadac na gtebokos¢ od 25 do 250
mm w przestach do 4m2. Wieksze obszary mozna
uzupetniaé, stosujac podejscie szachownicowe. Patchroc
250 zostat zaprojektowany specjalnie do uzytku
poziomego, chociaz mozna go naktadac przy nachyleniach
do 2,5%.

Produkt ma charakter alkaliczny i chroni osadzone
zbrojenie stalowe. Moze by¢ uzywany wewnatrz
budynkoéw i na zewnetrz.

Karta techniczna

Patchroc 250 to wysokiej jakosci jednosktadnikowy, tatwy
w wykonaniu, uniwersalny, mineralny i bardzo
szybkowiagzacy cementowy materiat naprawczy, zgodny z
wymogami normy BS EN 1504-3 klasa R4, odpowiedni do
nanoszenia w warstwie od 25 mm do 250 mm.
Utwardzony materiat powinien by¢ w stanie osiggnac
wytrzymatos$¢ na $ciskanie 30 MPa po 3 godzinach, 50
MPa po 28 dniach i skurcz suszarniczy rowny < 300 mikro-
odksztatcen po 7 dniach. Produkt nalezy mieszac¢, nanosic¢
i utwardzac zgodnie z pisemnymi instrukcjami producenta
na odpowiednio przygotowanym podtozu.
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Patchroc 250

BS EN 1504-3

Strukturalne i niestrukturalne metody naprawy 3,4i7
Wytrzymatos¢ na Sciskanie Klasa R4 (> 45 MPa)

Zawartosc¢ jonéw chlorkowych <0.05 %
Sita przyczepnosci w tescie >2.0 MPa
odrywania

Kompatybilnos$é termiczna: >2.0 MPa

cykliczne zamrazanie i

rozmrazanie z zanurzeniem
Odpornosc¢ na karbonatyzacje Tak
Modut sprezystosci przy Sciskaniu >20 GPa
Absorpcja kapilarna 0,5 kg / (m2.h03)

Czas wigzania 15/25 minut
Obrabialno$é¢ 120mm (10 min)
Reakcja na ogien Klasa Al
Niebezpieczne substancje Zgodny z 5.4
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Wiasciwosci

Ponizsze wyniki uzyskano przy stosunku woda:proszek 0,10 i temperaturze 20°C, chyba ze zaznaczono inaczej.

Metoda badania Norma

Wymagania BS EN 1504 R4

Wynik badania

karbonatyzacje di

Wytrzymatos¢ na sciskanie | EN 12190:1999** > 45 MPa 67 MPa

Sita wigzania przy EN 1542:1999 >2,0 MPa 2,4 MPa

odrywaniu:

Zawartosc jonow EN 1015-17:2000 <0,05% 0,03%

chlorkowych:

Cykliczne zamrazanie i EN 13687-1:2002 > 2,0 MPa 2,2 MPa

rozmrazanie:

Odpornos¢ na EN 13295:2005 < beton ref Dk < beton odniesienia (0,45)

Absorpcja kapilarna EN 1305:2002

>0,5 kg/ m2/h05

0,05 kg / (m2.h0,5)

Modut sprezystosci przy EN13412:2008

Sciskaniu

> 20 GPa

33,3 GPa

Odpornos¢ ogniowa EN 13505-1

Klasa Al (materiat niepalny)

Wytrzymatos¢ na zginanie EN 12190:1999

8,2 N/ mm2 po 28 dniach

Czas wigzania BS 4551 Pt 14:1980

Poczgtkowe wigzanie: 40 min
Catkowite wigzanie: 60 min

Obrabialnos¢ -

przy 5°C; przy 10°C; przy 20°C

60 min 30 min
Obciazenie — - - przy 5°C; przy 10°C; przy 20°C
ruch pieszy: 15h 2h
Ruch drogowy: 2h 2h

Czas wigzania EN13294:2002

Wstepny 15 minut;
Ostateczny 25 minut

Obrabialno$¢ EN13395-1:2002

120 mm (10 min)

Odpornos¢ chemiczna -

Niska przepuszczalnosc
Patchroc 250 hamuje dziatanie
szkodliwych substancji
chemicznych w agresywnym
Srodowisku. Utwardzona
zaprawa ogranicza przenikanie
kwasnych gazdéw,
wodorozcieczalnych jonédw
chlorkowych i tlenu.

Charakterystyka warstwy
(naktadanej recznie)

Minimalna grubosc¢: -
Maksymalna grubos¢: -
Maksymalna powierzchnia
pojedynczego pola: -

25 mm
250 mm

4 m?

** Aby doktadniej przedstawi¢ mocne strony miejsca aplikacji, probki testowe utwardzano w temperaturze rownowazne;j

egzotermie wytworzonej z mieszanek catych workéw.

Woyjasnienie wartosci wtasciwosci: Typowe witasciwosci podane powyzej pochodzg z badan laboratoryjnych. Wyniki

uzyskane z prébek stosowanych w terenie mogg sie réznic.

Zgodnos¢ z normami

Patchroc 250 jest zgodny z klasyfikacja R4 zgodnie z BS
EN 1504-3, metody napraw 3.1, 3.2,4.4,7.1i7.2

Instrukcje dotyczace aplikacji

Przygotowanie
*Produkt mozna aplikowaé przy zastosowaniu

tradycyjnych metod, na gtebokos¢ co najmniej 12 mm.
Warstwa koncowa powinna by¢ natozona tak szybko jak
to mozliwe. Produkt nie nalezy rozktada¢ przy pomocy
pacy.

Pogtebi¢ caty obszar naprawy na catkowita minimalng
gtebokos¢ 25 mm (tj.> 13 mm oprocz

uformowanej pod katem).

Oczysci¢ powierzchnie i usungé wszelki kurz, zbedny lub
zanieczyszczony materiat, tynk, olej, farbe, smar, osady
korozyjne lub glony. Tam, gdzie pogtebianie nie jest
wymagane, oczysci¢ powierzchnie i usungé wszelkie
zaschniete mleczko cementowe przez lekkie srutowanie

lub piaskowanie.
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Osady oleju i ttuszczu nalezy usung¢ poprzez czyszczenie
parg, szorowanie detergentami lub uzycie firmowego
odttuszczacza. Skuteczno$¢ odkazania nalezy nastepnie
oceni¢ za pomocg testu odrywania.

Catkowicie odstoni¢ skorodowang stal w obszarze
naprawy i usung¢ wszelkie luzne zgorzeliny i osady koroz;ji.
Stal nalezy czyscic do jasnego stanu, zwracajac szczegdlng
uwage na tylng czes¢ odstonietych stalowych pretéw. Do
tego procesu zaleca sie obrobke strumieniowo-scierna,
sprzet hydrodemowy, skrobanie mechaniczne lub inne
odpowiednie srodki.

W przypadku wystgpienia korozji spowodowanej
obecnoscig chlorkéw, stal nalezy natychmiast po obrébce
strumieniowo-sciernej przemy¢ czysta wody pod
wysokim cisnieniem w celu usuniecia produktéw korozji z
wzerdw i niedoskonatosci na jej powierzchni.

*(Patrz karta informacyjna HSE CIS36, dotyczaca kontroli
narazenia na pyt budowlany, dostepna na
www.hse.gov.uk

Wzmacniajgce gruntowanie stali

Natozy¢ jedng petng warstwe Nitoprime Zincrich Plus i
pozostawi¢ do wyschniecia przed kontynuowaniem prac.
Jesli istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do uzyskania
nieprzerwanej powtoki, nalezy wykonac¢ drugg aplikacje i
ponownie  pozostawi¢ do  wyschniecia przed
kontynuowaniem prac.

Przygotowanie podtoza

Nasycone podtoze betonowe nalezy  wysuszyé
bezposrednio przed natozeniem Patchroc 250. Najlepiej
jest to osiggnac wypetniajac przygotowane miejsca do
naprawy czysta woda. Bezposrednio przed natozeniem
Patchroc 250 nalezy usung¢ nadmiar wody.

W trudnych warunkach schniecia moze by¢ konieczne
wielokrotne namaczanie, aby zapewni¢, ze podtoze jest
nadal nasycone w momencie nakfadania materiatu
naprawczego.

Mieszanie

Nalezy uwazaé, aby doktadnie wymiesza¢ Patchroc 250.
Niezbedne jest mieszadto o wysokiej mocy. W przypadku
matych ilosci dopuszczalne jest mieszanie w bebnie o
odpowiedniej wielkosci przy uzyciu zatwierdzonej topatki
mieszajacej Renderoc (MR4) z wolnoobrotowg wiertarka
do duzych obcigzen (400/500 obr./min).

Nie wolno uzywaé mieszadet wolnospadowych. Nigdy nie
nalezy prébowac¢ mieszaé ze soba pozostatosci produktu
z réznych workow.

W przypadku mieszarek bez wyjscia dolnego, wla¢ do
mieszarki 2,5 litra wody pitnej. Gdy maszyna pracuje,
dodaj jedna petna torebe Patchroc 250 i mieszaj przez
minimum 3 minuty, zatrzymaj maszyne i oczy$¢ z
produktu miske i ostrza, aby upewnic¢ sie, ze nie ma
niezmieszanego proszku. Nastepnie mieszaj produkt

przez kolejne 3 minuty, az do uzyskania petnej
jednorodnosci masy.

W przypadku mieszarek z wyjsciem dolnym najpierw
dodaj proszek do miski, uruchom urzadzenie, a nastepnie
dodaj wode. Wymieszaj jak wyzej.

Konsystencje mozna regulowaé, zmieniajac zawartosc
wody w zakresie od 2,2 litra do 2,8 litra na worek.

Ostrzezenie dotyczace mieszania

Podobnie jak inne zaprawy naprawcze
,jednoskfadnikowe”, Patchroc 250 moze wykazywac
zadowalajgce wtasciwosci uzytkowe, nawet jesli jest
nieodpowiednio wymieszany. Spowoduje to znacznie
nizszy poziom wydajnosci. Dlatego bardzo wazne jest
Sciste przestrzeganie instrukcji mieszania, ze szczegélnym
uwzglednieniem ilosci uzytej wody i czasu mieszania.

Naktadanie

Odstoniete stalowe prety zbrojeniowe nalezy mocno
zamocowac, aby zapobiec ich przemieszczaniu sie
podczas aplikacji.

Wlej Patchroc 250 w miejsce naprawy i wyrdéwnaj, aby
zapewni¢ catkowite zageszczenie. Dokfadnie zagesci¢
materiat wokét odstonietego zbrojenia stalowego.
Patchroc 250 mozna naktada¢ jednorazowo w zakresie
grubosci od 25 do 250 mm.

Staraj sie nieprzerwanie wymiesza¢ i wla¢ materiat w
miejsce naprawy, zachowujgc czas miedzy kolejnymi
wlewami do okresu mniejszego niz 10 minut.

Patchroc 250 nalezy wyréwnaé do odpowiedniego
poziomu i wykonczy¢ stalowa kielnia do catkowicie
zamknietej powierzchni. Gotowej powierzchni nie nalezy
nadmiernie przepracowywac.

Nawarstwianie

Dodatkowe grubosci mozna uzyskaé naktadajac wiele
warstw.

Powierzchnie warstw posrednich nalezy zadrapaé
grzebieniem do tynkéw. Kolejna aplikacja Patchroc 250
moze nastgpi¢ 1 godzine po ostatecznym zwigzaniu
materiatu.

Praca w niskich temperaturach

W niskich temperaturach do 5°C zaleca sie uzycie cieptej
wody zarobowej (do 30°C) w celu przyspieszenia wzrostu
wytrzymatosci.

Nalezy wéwczas zastosowacé normalne srodki ostroznosci
podczas zimowej pracy z materiatami cementowymi.
Materiatu nie nalezy naktadaé, gdy temperatura podfoza i
/ lub powietrza wynosi 5°C i spada. W temperaturze
statycznej 5°C lub przy 3°C i rosngacej, aplikacja moze by¢
kontynuowana.

Praca w wysokiej temperaturze

W temperaturze otoczenia powyzej 35°C materiat nalezy
przechowywac w cieniu i zimnej wodzie uzywanej do
mieszania.
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Utwardzanie

W warunkach szybkiego schniecia, utwardzanie za
pomocg Concure WB, Nitobond AR lub folii
polietylenowej musi by¢ klejone na krawedziach. W
niskich temperaturach gotowa naprawe nalezy chronié
przed zamarzaniem. Tam, gdzie Patchroc 250 ma by¢
pdiniej pokryty membrang lub innym systemem
powtokowym, zaleca sie stosowanie tylko folii
polietylenowej do utwardzania.

Czyszczenie
Patchroc 250 nalezy usuwac z narzedzi, sprzetu i

mieszadet czystg wodg bezposrednio po uzyciu.
Utwardzony materiat mozna usung¢ tylko mechanicznie.

Pakowanie
Patchroc 250: Worki 25 kg i 500 kg
Concure WB: Beczki o pojemnosci 20 200 litréw
Nitobond AR: Butelki o pojemnosci 5 |

Wydajnosé

Patchroc 250: Okoto 12 litréw / worek 25 kg
Concure WB: 5m2/ litr
Nitobond AR: 6-8 m2 / litr

Uwagi: rzeczywista wydajnos¢ na worek Patchroc 250
bedzie zaleze¢ od uzytej konsystenciji.

Wazna uwaga

i

b.

Ograniczenia

Patchroc 250 nie powinien by¢ narazony na wilgoé
podczas aplikacji. Narazenie na intensywne opady
deszczu  przed ostatecznym  zwigzaniem  moze
spowodowac uszkodzenie powierzchni.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych
temperatury lub warunkow podtoza, nalezy skonsultowac
sie z lokalnym biurem Fosroc.

Przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji, jesli produkt jest przechowywany w suchym
miejscu w oryginalnych, nieotwartych workach. W
przypadku przechowywania w wysokich temperaturach i
/ lub miejscach o duzej wilgotnosci, okres przydatnosci do
uzycia moze ulec skréceniu.

Srodki ostroznosci

Zdrowie i bezpieczenstwo

Wiecej informacji mozna znalez¢ w odpowiednich Kartach
Charakterystyki dostepnych na stronie www.fosroc.com.

Fosroc i Patchroc sg znakami towarowymi firmy Fosroc
International Limited.

Produkty Fosroc sg objete gwarancjg dotyczacg wad materiatowych i produkcyjnych oraz sg sprzedawane zgodnie ze
standardowymi warunkami dostawy towaréw i ustug, ktorych kopie mozna uzyskaé na zyczenie. Chociaz firma Fosroc
doktada wszelkich staran, aby wszelkie porady, zalecenia, specyfikacje informacji, ktére moze udzieli¢, byty doktadne i
poprawne, nie moze przyja¢ zadnej odpowiedzialnosci wynikajacej bezposrednio lub posrednio z powodu braku
bezposredniej lub ciagtej kontroli nad tym, gdzie i jak sg stosowane jej produkty, niezaleznie od tego, czy jest to zgodne z
jakakolwiek rada, specyfikacja, zaleceniami lub informacjami przez nig udzielonymi. Wszystkie arkusze danych Fosroc s

regularnie aktualizowane. Za uzyskanie najnowszej wersji odpowiada uzytkownik.

Fosroc International Limited Telefon: Fax:

Drayton Manor Business Park 444 (0) 1827 262222 +44 (0) 1827 262444

Coleshill Road, Tamworth,
Staffordshire B78 3XN. UK

www.fosroc.com

Email:
enquiryuk@fosroc.com

Cariifiesie number FM 510
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