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Nowoczesne rozwiązania  
dla budownictwa 

Szybkowiążący mikrobeton do napraw dróg 
betonowych, chodników i posadzek. Atest BS EN 1504-
3, klasa R4. 
 
Zastosowanie 
 

Do szybkiego i trwałego uzupełniania otworów w 
elementach betonowych, naprawy uszkodzonych 
odcinków jezdni betonowych, chodników, płyt 
postojowych lotnisk, ramp wjazdowych i posadzek. 
Fosroc Patchroc 250 posiada unikalny skład cementu, 
który pozwala szybko odtworzyć grube fragmenty betonu 
bez nadmiernego wydzielania ciepła i związanego z tym 
pękania. 
Szczególnie przydatny, gdy trzeba zminimalizować 
zakłócenia ruchu. 
Patchroc 250 nadaje się do metod naprawy 3.1, 3.2, 4.4, 
7.1 i 7.2, jak określono w BS EN 1504-3. 
Patchroc 250 jest częścią oferty Fosroc Rapid Return to 
Service (RR2S). 
 
Cechy 
 

 Szybkie wiązanie - gotowy do obciążenia po 2 
godzinach w temperaturze 20°C, skracając czas 
przestojów 

 Wysoka wytrzymałość, odporność na ścieranie i 
niekorzystne warunki atmosferyczne, dzięki czemu 
idealnie nadaje się do prac zewnętrznych 

 Może być stosowany jako warstwa wykończeniowa 
 Nadaje się do stosowania z membranami 

wodoszczelnymi, gdy zawartość wilgoci wynosi <6%, 
zwykle 3-4 godziny po ostatecznym związaniu 

 Jeden składnik, wstępnie zapakowany, wymaga 
jedynie dodania czystej wody na miejscu aplikacji 

 Szybkowiążący beton do napraw  ma doskonałą 
przyczepność bezpośrednio do podłoża – nie wymaga 
zaprawy sczepnej 

 Brak skurczu – odporność na pęknięcia 
 Kontrolowane ciepło hydratacji minimalizuje ryzyko 

pęknięć termicznych, nawet w grubych warstwach 
 Nie zawiera domieszek chlorków 
 
 

Opis 
 

Patchroc 250 jest dostarczany jako gotowa do użycia 
mieszanka suchych proszków, która wymaga jedynie 
dodania czystej wody, aby uzyskać wysoce spójną 
zaprawę naprawczą. 
Produkt oparty jest na cementach portlandzkich, 
sortowanych kruszywach i dodatkach chemicznych, 
zapewniając unikalną mieszankę o dobrych 
właściwościach manipulacyjnych, przy jednoczesnym 
minimalizowaniu zapotrzebowania na wodę. 
Niskie zapotrzebowanie na wodę zapewnia szybki 
przyrost wytrzymałości i wysoką trwałość. 
 

Patchroc 250 można nakładać na głębokość od 25 do 250 
mm w przęsłach do 4m2. Większe obszary można 
uzupełniać, stosując podejście szachownicowe. Patchroc 
250 został zaprojektowany specjalnie do użytku 
poziomego, chociaż można go nakładać przy nachyleniach 
do 2,5%. 

 

 
 
Produkt ma charakter alkaliczny i chroni osadzone 
zbrojenie stalowe. Może być używany wewnątrz 
budynków i na zewnętrz. 
 
Karta techniczna 
 

Patchroc 250 to wysokiej jakości jednoskładnikowy, łatwy 
w wykonaniu, uniwersalny, mineralny i bardzo 
szybkowiążący cementowy materiał naprawczy, zgodny z 
wymogami normy BS EN 1504-3 klasa R4, odpowiedni do 
nanoszenia w warstwie od 25 mm do 250 mm. 
Utwardzony materiał powinien być w stanie osiągnąć 
wytrzymałość na ściskanie 30 MPa po 3 godzinach, 50 
MPa po 28 dniach i skurcz suszarniczy równy  < 300 mikro-
odkształceń po 7 dniach. Produkt należy mieszać, nanosić 
i utwardzać zgodnie z pisemnymi instrukcjami producenta 
na odpowiednio przygotowanym podłożu. 
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Patchroc 250 
BS EN 1504-3 

Strukturalne i niestrukturalne metody naprawy 3, 4 i 7 

Wytrzymałość na ściskanie Klasa R4 (> 45 MPa) 

Zawartość jonów chlorkowych ≤ 0.05 % 

Siła przyczepności w teście 
odrywania 

≥ 2.0 MPa 

Kompatybilność termiczna: 
cykliczne zamrażanie i 
rozmrażanie z zanurzeniem 

≥ 2.0 MPa 

Odporność na karbonatyzację Tak 

Moduł sprężystości przy ściskaniu >20 GPa 

Absorpcja kapilarna 0,5 kg / (m-2.h-0,5) 

Czas wiązania 15/25 minut 

Obrabialność 120mm (10 min) 

Reakcja na ogień Klasa A1 

Niebezpieczne substancje Zgodny z 5.4 
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Właściwości 
 

Poniższe wyniki uzyskano przy stosunku woda:proszek 0,10 i temperaturze 20°C, chyba że zaznaczono inaczej. 
 

Metoda badania Norma Wymagania BS EN 1504 R4 Wynik badania 

Wytrzymałość na ściskanie EN 12190:1999** > 45 MPa 67 MPa 

Siła wiązania przy 
odrywaniu: 

EN 1542:1999 > 2,0 MPa 2,4 MPa 

Zawartość jonów 
chlorkowych: 

EN 1015-17:2000 < 0,05% 0,03% 

Cykliczne zamrażanie i 
rozmrażanie: 

EN 13687-1:2002 > 2,0 MPa 2,2 MPa 

Odporność na 
karbonatyzację dk 

EN 13295:2005 < beton ref Dk < beton odniesienia (0,45) 

Absorpcja kapilarna EN 1305:2002 > 0,5 kg/ m-2/h-0.5 0,05 kg / (m2.h0,5) 

Moduł sprężystości przy 
ściskaniu 

EN13412:2008 > 20 GPa 33,3 GPa 

Odporność ogniowa EN 13505-1  Klasa A1 (materiał niepalny) 

Wytrzymałość na zginanie EN 12190:1999 - 8,2 N / mm2 po 28 dniach 

Czas wiązania BS 4551 Pt 14:1980 - Początkowe wiązanie: 40 min 
Całkowite wiązanie: 60 min 

Obrabialność - - przy 5°C; przy 10°C; przy 20°C 
                  60 min       30 min 

Obciążenie –  
ruch pieszy: 
Ruch drogowy: 

- - przy 5°C; przy 10°C; przy 20°C 
                    1,5 h          2 h 
                    2 h             2 h 

Czas wiązania EN13294:2002 - Wstępny 15 minut; 
Ostateczny 25 minut 

Obrabialność EN13395-1:2002 - 120 mm (10 min) 

Odporność chemiczna - - Niska przepuszczalność 
Patchroc 250 hamuje działanie 
szkodliwych substancji 
chemicznych w agresywnym 
środowisku. Utwardzona 
zaprawa ogranicza przenikanie 
kwaśnych gazów, 
wodorozcieńczalnych jonów 
chlorkowych i tlenu. 

Charakterystyka warstwy 
(nakładanej ręcznie) 
Minimalna grubość: 
Maksymalna grubość: 
Maksymalna powierzchnia 
pojedynczego pola: 

 
 
- 
- 
 
- 

 
 
- 
- 
 
- 

 
 

25 mm 
250 mm 

 
4 m2 

** Aby dokładniej przedstawić mocne strony miejsca aplikacji, próbki testowe utwardzano w temperaturze równoważnej 
egzotermie wytworzonej z mieszanek całych worków. 
Wyjaśnienie wartości właściwości: Typowe właściwości podane powyżej pochodzą z badań laboratoryjnych. Wyniki 
uzyskane z próbek stosowanych w terenie mogą się różnić. 
 
Zgodność z normami 
 

Patchroc 250 jest zgodny z klasyfikacją R4 zgodnie z BS 
EN 1504-3, metody napraw 3.1, 3.2, 4.4, 7.1 i 7.2 
 
Instrukcje dotyczące aplikacji 
 

Przygotowanie 
*Produkt można aplikować przy zastosowaniu 
tradycyjnych metod,  na głębokość co najmniej 12 mm. 
Warstwa końcowa powinna być nałożona tak szybko jak 
to możliwe. Produkt nie należy rozkładać przy pomocy 
pacy. 

Pogłębić cały obszar naprawy na całkowitą minimalną 
głębokość 25 mm (tj.> 13 mm oprócz krawędzi 
uformowanej pod kątem). 
 
Oczyścić powierzchnię i usunąć wszelki kurz, zbędny lub 
zanieczyszczony materiał, tynk, olej, farbę, smar, osady 
korozyjne lub glony. Tam, gdzie pogłębianie nie jest 
wymagane, oczyścić powierzchnię i usunąć wszelkie 
zaschnięte mleczko cementowe przez lekkie śrutowanie 
lub piaskowanie. 
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Osady oleju i tłuszczu należy usunąć poprzez czyszczenie 
parą, szorowanie detergentami lub użycie firmowego 
odtłuszczacza. Skuteczność odkażania należy następnie 
ocenić za pomocą testu odrywania. 
 
Całkowicie odsłonić skorodowaną stal w obszarze 
naprawy i usunąć wszelkie luźne zgorzeliny i osady korozji. 
Stal należy czyścić do jasnego stanu, zwracając szczególną 
uwagę na tylną część odsłoniętych stalowych prętów. Do 
tego procesu zaleca się obróbkę strumieniowo-ścierną, 
sprzęt hydrodemowy, skrobanie mechaniczne lub inne 
odpowiednie środki. 
 
W przypadku wystąpienia korozji spowodowanej 
obecnością chlorków, stal należy natychmiast po obróbce 
strumieniowo-ściernej przemyć czystą wodą pod 
wysokim ciśnieniem w celu usunięcia produktów korozji z 
wżerów i niedoskonałości na jej powierzchni. 
 
*(Patrz karta informacyjna HSE CIS36, dotycząca kontroli 
narażenia na pył budowlany, dostępna na 
www.hse.gov.uk 
 
Wzmacniające gruntowanie stali 
Nałożyć jedną pełną warstwę Nitoprime Zincrich Plus i 
pozostawić do wyschnięcia przed kontynuowaniem prac. 
Jeśli istnieją jakiekolwiek wątpliwości co do uzyskania 
nieprzerwanej powłoki, należy wykonać drugą aplikację i 
ponownie pozostawić do wyschnięcia przed 
kontynuowaniem prac. 
 
Przygotowanie podłoża 
Nasycone podłoże betonowe należy wysuszyć 
bezpośrednio przed nałożeniem Patchroc 250. Najlepiej 
jest to osiągnąć wypełniając przygotowane miejsca do 
naprawy czystą wodą. Bezpośrednio przed nałożeniem 
Patchroc 250 należy usunąć nadmiar wody. 
W trudnych warunkach schnięcia może być konieczne 
wielokrotne namaczanie, aby zapewnić, że podłoże jest 
nadal nasycone w momencie nakładania materiału 
naprawczego. 
 
Mieszanie 
 

Należy uważać, aby dokładnie wymieszać Patchroc 250. 
Niezbędne jest mieszadło o wysokiej mocy. W przypadku 
małych ilości dopuszczalne jest mieszanie w bębnie o 
odpowiedniej wielkości przy użyciu zatwierdzonej łopatki 
mieszającej Renderoc (MR4) z wolnoobrotową wiertarką 
do dużych obciążeń (400/500 obr./min). 
 
Nie wolno używać mieszadeł wolnospadowych. Nigdy nie 
należy próbować mieszać ze sobą pozostałości produktu 
z różnych worków. 
 
W przypadku mieszarek bez wyjścia dolnego, wlać do 
mieszarki 2,5 litra wody pitnej. Gdy maszyna pracuje, 
dodaj jedną pełną torebę Patchroc 250 i mieszaj przez 
minimum 3 minuty, zatrzymaj maszynę i oczyść z 
produktu miskę i ostrza, aby upewnić się, że nie ma 
niezmieszanego proszku. Następnie mieszaj produkt 

przez kolejne 3 minuty, aż do uzyskania pełnej 
jednorodności masy. 
 
W przypadku mieszarek z wyjściem dolnym najpierw 
dodaj proszek do miski, uruchom urządzenie, a następnie 
dodaj wodę. Wymieszaj jak wyżej. 
 
Konsystencję można regulować, zmieniając zawartość 
wody w zakresie od 2,2 litra do 2,8 litra na worek. 
 
Ostrzeżenie dotyczące mieszania 
Podobnie jak inne zaprawy naprawcze 
„jednoskładnikowe”, Patchroc 250 może wykazywać 
zadowalające właściwości użytkowe, nawet jeśli jest 
nieodpowiednio wymieszany. Spowoduje to znacznie 
niższy poziom wydajności. Dlatego bardzo ważne jest 
ścisłe przestrzeganie instrukcji mieszania, ze szczególnym 
uwzględnieniem ilości użytej wody i czasu mieszania. 
 
Nakładanie 
 
Odsłonięte stalowe pręty zbrojeniowe należy mocno 
zamocować, aby zapobiec ich przemieszczaniu się 
podczas aplikacji. 
Wlej Patchroc 250 w miejsce naprawy i wyrównaj, aby 
zapewnić całkowite zagęszczenie. Dokładnie zagęścić 
materiał wokół odsłoniętego zbrojenia stalowego. 
Patchroc 250 można nakładać jednorazowo w zakresie 
grubości od 25 do 250 mm. 
 
Staraj się nieprzerwanie wymieszać i wlać materiał w 
miejsce naprawy, zachowując czas między kolejnymi 
wlewami do okresu mniejszego niż 10 minut. 
Patchroc 250 należy wyrównać do odpowiedniego 
poziomu i wykończyć stalową kielnią do całkowicie 
zamkniętej powierzchni. Gotowej powierzchni nie należy 
nadmiernie przepracowywać. 
 
Nawarstwianie 
Dodatkowe grubości można uzyskać nakładając wiele 
warstw. 
Powierzchnię warstw pośrednich należy zadrapać 
grzebieniem do tynków. Kolejna aplikacja Patchroc 250 
może nastąpić 1 godzinę po ostatecznym związaniu 
materiału. 
 
Praca w niskich temperaturach 
W niskich temperaturach do 5°C zaleca się użycie ciepłej 
wody zarobowej (do 30°C) w celu przyspieszenia wzrostu 
wytrzymałości. 
Należy wówczas zastosować normalne środki ostrożności 
podczas zimowej pracy z materiałami cementowymi. 
Materiału nie należy nakładać, gdy temperatura podłoża i 
/ lub powietrza wynosi 5°C i spada. W temperaturze 
statycznej 5°C lub przy 3°C i rosnącej, aplikacja może być 
kontynuowana. 
 
Praca w wysokiej temperaturze 
W temperaturze otoczenia powyżej 35°C materiał należy 
przechowywać w cieniu i zimnej wodzie używanej do 
mieszania. 

http://www.hse.gov.uk/
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Utwardzanie 
W warunkach szybkiego schnięcia, utwardzanie za 
pomocą Concure WB, Nitobond AR lub folii 
polietylenowej musi być klejone na krawędziach. W 
niskich temperaturach gotową naprawę należy chronić 
przed zamarzaniem. Tam, gdzie Patchroc 250 ma być 
później pokryty membraną lub innym systemem 
powłokowym, zaleca się stosowanie tylko folii 
polietylenowej do utwardzania. 
 
Czyszczenie 
 
Patchroc 250 należy usuwać z narzędzi, sprzętu i 
mieszadeł czystą wodą bezpośrednio po użyciu. 
Utwardzony materiał można usunąć tylko mechanicznie. 
 
Pakowanie 

Patchroc 250: Worki 25 kg i 500 kg 

Concure WB: Beczki o pojemności 20 i 200 litrów 

Nitobond AR: Butelki o pojemności 5 l 

 
Wydajność 

Patchroc 250: Około 12 litrów / worek 25 kg 

Concure WB: 5 m2 / litr 

Nitobond AR: 6-8 m2 / litr 

 
Uwagi: rzeczywista wydajność na worek Patchroc 250 
będzie zależeć od użytej konsystencji. 

 
Ograniczenia 
 
Patchroc 250 nie powinien być narażony na wilgoć 
podczas aplikacji. Narażenie na intensywne opady 
deszczu przed ostatecznym związaniem może 
spowodować uszkodzenie powierzchni. 
 
W przypadku jakichkolwiek wątpliwości dotyczących 
temperatury lub warunków podłoża, należy skonsultować 
się z lokalnym biurem Fosroc. 
 
Przechowywanie 
 
Okres przydatności do użycia wynosi 12 miesięcy od daty 
produkcji, jeśli produkt jest przechowywany w suchym 
miejscu w oryginalnych, nieotwartych workach. W 
przypadku przechowywania w wysokich temperaturach i 
/ lub miejscach o dużej wilgotności, okres przydatności do 
użycia może ulec skróceniu. 
 
Środki ostrożności 
 
Zdrowie i bezpieczeństwo 
 
Więcej informacji można znaleźć w odpowiednich Kartach 
Charakterystyki dostępnych na stronie www.fosroc.com. 
Fosroc i Patchroc są znakami towarowymi firmy Fosroc 
International Limited. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Ważna uwaga 
Produkty Fosroc są objęte gwarancją dotyczącą wad materiałowych i produkcyjnych oraz są sprzedawane zgodnie ze 
standardowymi warunkami dostawy towarów i usług, których kopie można uzyskać na życzenie. Chociaż firma Fosroc 
dokłada wszelkich starań, aby wszelkie porady, zalecenia, specyfikacje informacji, które może udzielić, były dokładne i 
poprawne, nie może przyjąć żadnej odpowiedzialności wynikającej bezpośrednio lub pośrednio z powodu braku 
bezpośredniej lub ciągłej kontroli nad tym, gdzie i jak są stosowane jej produkty, niezależnie od tego, czy jest to zgodne z 
jakąkolwiek radą, specyfikacją, zaleceniami lub informacjami przez nią udzielonymi. Wszystkie arkusze danych Fosroc są 
regularnie aktualizowane. Za uzyskanie najnowszej wersji odpowiada użytkownik. 
 

Fosroc International Limited 
Drayton Manor Business Park 
Coleshill Road, Tamworth, 
Staffordshire B78 3XN. UK 
 

www.fosroc.com 

Telefon: 
+44 (0) 1827 262222 

Fax: 
+44 (0) 1827 262444 

 

Email: 
enquiryuk@fosroc.com 

 

 


